Sanpress Inox G s SC-Contur

Technika vedeni potrubi
uslechtila ocel
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Lisovaci spojovaci systém s lisovacimi spojkami a trubkami
z usSlechtilé oceli, trubky z uslechtilé oceli material ¢. 1.4401
podie DIN EN 10088, DVGW - pracovniho listu GW 541,
plyny podle DVGW - pracovniho listu G 260 v instalacich
plynu podle DVGW-TRGI 2008 (DVGW - pracovniho listu G
600) / DVFG-TRF 2012.

Kapalny plyn v plynném skupenstvi pro domaci

a komeréni pouziti, testovano podle DVGW - pracovniho

listu G 5614

Rozvody s topnym olejem pro topny olej podle

DIN 51603-1 a rozvody s motorovou naftou

pro motorovou naftu jako saci a tlakovy rozvod podle

DIN EN 590 pfi dodrzovani obecného stavebné

technického schvaleni Z-38.4-184 (jen d 15-54)

Pro tvarové stabilni uloZeni rozdélovacich a stoupacich
potrubi a sacich a tlakovych rozvodu v instalacich topného
oleje na omitku a pod omitku.

Lisovaci spojky

VSechny velikosti s SC-Contur — pfi naplriovani zafizeni zfetelné
zviditelni omylem neslisovana spojeni. SC-Contur

je certifikovana a splfiuje pozadavky DVGW - pracovniho listu
G 5614, bod 4.4.1, spojky s nucenou netésnosti.

P¥i zkouskach tésnosti provadénych vodou zaruduje Viega
rozpoznani neslisovanych spojek v tlakovém rozmezi

od 1,0 bar do 6,5 bar, u suché zkousky tésnosti stlacenym
vzduchem nebo inertnimi plyny v rozmezi od 22 mbar

do 3,0 bar.

Oznaceni
Sanpress Inox G
Zluty bod na lisovacim ptipoji, Zluty ramecéek a napis »MOP 5
/ GT5«
Spojky z Eerveného bronzu (d 15-28)
Zluty bod na lisovacim pfipoji, Zluty ramecek a napis
»MOP 5/ GT1«

Tésnici prvky
HNBR, Zluté

Trubky

Trubky z uslechtilé oceli svafované laserem a odolné vici korozi
Materidl €. 1.4401 (AISI 316L) (X5CrNiMo 17-12-2), s 2,3 %
molybdenu pro vyssi odolnost; Zluté zatky
Rozmeéry/material

Standardni velikosti: d 15; 18; 22; 28; 35; 42; 54 z uslechtilé
oceli

Velikosti XL: d 64,0; 76,1; 88,9; 108,0 z uslechtilé oceli
Lisovaci spojky se zavitovym pfipojem d 15-54 z uslechtilé
oceli

Lisovaci spojky se zavitovym pfipojem d 15-28 z Eerveného
bronzu (respektujte nize uvedené schvaleni pro spojky

z Cerveného bronzu!)

Oblasti pouziti

Zemni plyn/kapalny plyn
Topny olej

Motorova nafta

Pro instalace plynu jsou schvélené jen spojky s nasledujicim
oznacenim:
Sanpress Inox G
Zluty ramecek a napis Gas MOP 5 / GT5
Spojky z Eerveného bronzu
Zluty ramecek a napis Gas MOP 5/ GT1

Pouzivani k jinym nez popsanym oblastem pouziti musi
byt prostfednictvim dotazu na materidl schvaleno servisnim
centrem Viega.
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Provozni podminky
Instalace plynu a kapalného plynu
provozni a okolni teplota T = -20 °C az +70 °C / T,,,,, = 70 °C
provozni tlak p. = 5 bar
u pozadavku VTZ p,., = 5 bar
Instalace topného oleje a motorové nafty (d 15-54)
provozni teplota T,,., = 40 °C
provozni tlak p. = -0,5 az +5,0 bar

Osvédcéeni
Lisovaci spojky

d 15-54 DVGW - reg. ¢. DG-8531BO0393

d 64,0-108,0 DVGW - reg. ¢. DG8531BR0333
Spojky z Eerveného bronzu

d 15-28 DG-8531BP0069

Pouziti lisovacich nastroja

Funkéni bezpecnost lisovaciho spojovaciho systému Viega
zavisi v prvni fadé na bezvadném stavu lisovacich nastrojl

a lisovacich naradi. Pro vyrobu lisovanych spojd proto
doporucujeme pouziti lisovacich nastrojd Viega a jejich pravidel-
nou kontrolu autorizovanymi servisnimi stredisky.

Technicka data

Lisovaci spojky a soucasti jsou kontinualné optimalizovany.
V pripadé potreby naleznete aktudlni rozmérové Udaje Z

a montazni rozméry na webovych strankach www.viega.cz,
v sekci Ke stazeni.
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EAN-Code
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a jednotlivych Sestimistnych &isel artikld, napt. 305 611.
Vyména poslednich $esti pozic za ¢isla artikl( dava koéd EAN.
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Sanpress-trubka d
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1.4401 (AISI 316L) S

- pro nasledujici produkty a pouZziti: 15 1
instalace pitné vody, instalace 18 1
plynu 2 | 12

- nerezavsjici ocel 28 1.2

- laserové svarena 3% 15

model 2203 42 1,5

54 1,5
s = tloustka stény
L = délka

Sanpress XL-trubka d S

1.4401 (AISI 316L)

- pro nasledujici produkty a pouzit: ~ 640 2
instalace pitné vody, instalace 76,1 2
plynu 88,9 2

- nerezavéjici ocel 108,0 2

- laserové svarena
model 2203XL L = délka

Sanpress-trubkovy oblouk 15°
- nerezavéjici ocel

- zasuvny konec

model 2209.4

Sanpress XL-trubkovy oblouk 15°

d

15
18
22
28
35
42
54

d
- nerezavséjici ocel
- zésuvny konec 64,0
model 2209.4XL 76,1
108,0

6
6
6

s = tloustka stény

baleni

600
240
420
240
180
120
60

baleni

60
30
30
30

baleni

=000 o o,

baleni
1

1
1

artikl

102 036
289 034
102708
104 924
108 588
113 001
193 676

artikl

578 626
354 862
354 855
354 848

artikl

594 459*
594 466*
594 473*
594 480"
594 497*
594 503"
594 510"

artikl

594 527*
594 534*
594 558*

RS

70
70
70
70
70
70
70

RS

70
70
70
70

RS

82
82
82
82
82
82
82

= dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob

RS
82
82
82

* = dodévka pouze z dobéhu skladovych zasob

Sanpress-trubkovy oblouk 30°
- nerezavéjici ocel

- zasuvny konec

model 2209.5

Sanpress XL-trubkovy oblouk 30°
- nerezavéjici ocel

- zasuvny konec

model 2209.5XL

d

15
18
22
28
35
42
54

d
64,0
76,1
88,9

108,0

baleni

el AN N NE N6

baleni
1

1
1
1

artikl

594 565*
594 572*
594 589"
594 596*
594 602"
594 619"
594 626*

artikl

594 633"
594 640"
594 657
594 664"

RS

82
82
82
82
82
82
82

= dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob

RS

82
82
82
82

* = dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob

Ké/m
219,99
263,55
357,07
445,29
651,45
803,41

1.035,09

Ké/m
1.741,80
2.110,54
2.412,35
2.908,62

Ké

934,26
1.036,53
1.107,89
1.189,92
1.924,95
2.847,48
3.628,32

K&
5.740,77

6.093,37
9.019,69

Ké
934,26
1.036,53
1.107,89
1.215,48
1.989,93
2.898,63
3.705,04

Ké
5.840,90
6.146,64
7.551,73
9.076,14



Y IY Y)Y

Sanpress Inox G s SC-Contur G2

Sanpress-trubkovy oblouk 45° d baleni artkl RS K&

- nerezavséjici ocel

- zasuvny konec 18 5 288 990" 82 426,10

model 2209.1 22 5 157 364© 82 475,11
& 5 163 433 82 827,74
42 1 164 140 82 1.019,49
54 1 193737 82 1.634,13

* = dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob

Sanpressv)_gl.,-trubkovy' oblouk 45° d baleni  artikl RS K
- nerezavéjici ocel
- zésuvny konec 64,0 1 594 671" 82 5.939,97

model 2209.1XL 76,1 1 594 688* 82 6.199,89
88,9 1 594 695 82 7.608,21
108,0 1 594701 82 9.134,73

* = dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob

Sanpress-trubkovy oblouk 60° d baleni artiki RS K&

- nerezavéjici ocel

o (e 15 5 504718° 82 934,26

model 2209.6 18 5 594 725* 82 1.036,53
22 5 594732 82 1.107,89
28 5 594749 82 1.268,75
35 5 594 756 82 2.053,85
42 1 594 763" 82 3.030,71
54 1 594770 82 3.887,19

* = dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob

Sanpress XL-trubkovy oblouk 60° d baleni  artikl RS Ké
- nerezaveéjici ocel -
- zasuvny konec 64,0 1 594787 82 6.036,90

model 2209.6XL 76,1 1 594 794* 82 6.252,11
88,9 1 594 800 82 7.665,73
108,0 1 594 817 82 9.193,32

* = dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob

Sanpress-trubkovy oblouk 75° d baleni artikl RS K&

- nerezavejici ocel

P e 15 5  504824° 82 934,26

model 2309.7 18 5 504831 82 1.036,53
22 5 504848° 82 1.107,89
28 5 504855 82 1.204.84
35 5  504862° 82 2.053,85
42 1 504879° 82 296467
54 1 504886° 82 434205

* = dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob

Sanpress XL-trubkovy oblouk 75° d baleni  artikl RS Ké
- nerezaveéjici ocel -
- zasuvny konec 64,0 1 594 893 82 6.137,05

model 2209.7XL 76,1 1 594 909* 82 6.305,38
88,9 1 594916 82 7.722,17
108,0 1 594923 82 9.249,77

* = dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob

Sanpressv)'gl.,-trubkovy oblouk 90° d baleni  artikl RS K
- nerezavéjici ocel

- zéasuvny konec 64,0 1 594 930 82 6.236,14
model 2209XL 76,1 594 947* 82 6.360,76

1
88,9 1 594954 82 7.781,83
108,0 1 594961 82 9.308,37

* = dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob
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OBLOUKY
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Sanpress Inox G-oblouk 90°
s SC-Contur

- nerezavéjici ocel

- lisovaci pfipoj

Vybaveni

tésnici prvky HNBR

model 0216

Sanpress Inox G XL-oblouk 90°
s SC-Contur

- nerezavéjici ocel

- lisovaci pfipoj

Vybaveni

tésnici prvky HNBR, zarezné
krouzky, délici krouzky

model 0216XL

Sanpress Inox G-oblouk 90°

s SC-Contur

- nerezavséjici ocel

- zasuvny konec, lisovaci pripoj
Vybaveni

tésnici prvek HNBR

model 0216.1

Sanpress Inox G XL-oblouk 90°
s SC-Contur

- nerezaveéjici ocel

- zasuvny konec, lisovaci pripoj
Vybaveni

tésnici prvek HNBR, zarezny
krouzek, délici krouzek

model 0216.1XL

Sanpress Inox G-oblouk 45°
s SC-Contur

- nerezavéjici ocel

- lisovaci pfipoj

Vybaveni

tésnici prvky HNBR

model 0226

Sanpress Inox G XL-oblouk 45°
s SC-Contur

- nerezavséjici ocel

- lisovaci pfipoj

Vybaveni

tésnici prvky HNBR, zarezné
krouzky, délici krouzky

model 0226 XL

Sanpress Inox G-oblouk 45°

s SC-Contur

- nerezaveéjici ocel

- zasuvny konec, lisovaci pripoj
Vybaveni

tésnici prvek HNBR

model 0226.1

15
18
22
28
35
42
54

64,0
76,1

88,9
108,0

15
18
22
28
35
42
54

64,0
76,1

88,9
108,0

15
18
22
28
35
42
54

64,0
76,1
88,9
108,0

15
18
22
28
35
42
54

baleni

el S (& N6, ) )

baleni

Y Y S

baleni

el S N N N6 ]

baleni

JEGY Y

baleni

el S N NS N &)

baleni
1

1
1
1

baleni

—_ = S0 0 O,

artikl

485 788
485 795
485 801
485 818
485 825
485 832
485 849

artikl

577 476
577 483
577 490
577 506

artikl

486 051
486 068
486 075
486 082
486 099
486 105
486 112

artikl

577 513
577 520
577 537
577 544

artikl

486 129
486 136
486 143
486 150
486 167
486 174
486 181

artikl

578 251
578 268
578 275
578 282

artikl

486 198
486 204
486 211
486 228
486 235
486 242
486 259

RS

96
96
96
96
96
96
96

RS

96
96
96
96

RS

96
96
96
96
96
96
96

RS

96
96
96
96

RS

96
96
96
96
96
96
96

RS

96
96
96
96

RS

96
96
96
96
96
96
96

Ké
315,97
359,65
439,06
555,60
848,00

1.408,06
1.995,59

K&
3.762,88
4.654,61
5.604,80
7.979,97

K&
311,80
342,76
415,18
547,31
828,07

1.371,33
1.977,57

Ké
3.762,88
4.819,11
5.794,00
8.062,81

Ké
339,21
399,72
485,44
622,63
894,94

1.501,79
2.131,93

Ké
3.569,64
4.448,77
5.375,79
7.506,73

Ké
332,28
382,47
463,81
595,33
891,26

1.494,66
2.121,13
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Sanpress Inox G XL-oblouk 45°
s SC-Contur

- nerezaveéjici ocel

- zasuvny konec, lisovaci piipoj
Vybaveni

tésnici prvek HNBR, zarezny
krouzek, délici krouzek

model 0226.1XL

Sanpress-nadoblouk
- nerezavéjici ocel

- zasuvny konec
model 2209.3

Sanpress Inox G-T-kus
s SC-Contur

- nerezavséjici ocel

- lisovaci pfipoj
Vybaveni

tésnici prvky HNBR
model 0218

Sanpress Inox G XL-T-kus
s SC-Contur

- nerezavéjici ocel

- lisovaci pfipoj

Vybaveni

tésnici prvky HNBR, zarezné
krouzky, délici krouzky
model 0218XL

Sanpress Inox G-T-kus

s SC-Contur

- nerezaveéjici ocel

- lisovaci pfipoj, Rp-zavit, vicehran
Vybaveni

tésnici prvky HNBR

model 0217.2

d1

15
18
18
22
22
28
28
28
35
35
35
42
42
54
54
54

64,0
76,1

88,9
108,0

15
18
22
28

d2

15
15
18
18
22
15
22
28
15
28
35
28
42
28
42
54

Sanpress Inox G s SC-Contur G2

d3

15
18
18
22
22
28
28
28
35
35
35
42
42
54
54
54

baleni
1

1
1
1

baleni

oo oo

baleni

e N & 6, N6, WG W& e

artikl

578 299
578 305
578 312
578 329

artikl

193 324
289 010
193 331
193 294

artikl

486 457
486 471"
486 464
486 501"
486 488
486 525*
486 532
486 518
486 587"
486 570
486 556
486 600
486 594
570 477
486 631
486 624

RS

96
96
96
96

RS

82
82
82
82

RS

96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96

* = dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob

d1

64,0
76,1

76,1

88,9
88,9
88,9
108,0

d2

64,0
22
76,1
22
28
88,9
108,0

d3

64,0
76,1

76,1

88,9
88,9
88,9
108,0

baleni
1

y
1
1
1
1
1

artikl

578 206
632 465"
578 213
632 496*
632 502"
578 220
578 237

RS

96
96
96
96
96
96
96

* = dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob

d1

15
18
22
22
28
28
35
42
54

Rp
Y2
Yo
Y2
%
Yo
34
Y2
Yo
Y2

d2

15
18
22
22
28
28
35
42
54

baleni

o o

il LS WO )

Rp = cylindricky vnitini zavit

artikl

486 655
486 662
486 679
486 686
486 693
486 709
486 716
486 723
486 730

RS

96
96
96
96
96
96
96
96
96

K&
3.280,63
4.448,77
5.468,10
7.599,03

Ké
690,66
702,07
564,61

2.301,78

K&
513,93
519,77
594,18
612,06
612,06
718,78
717,62
723,98
908,57
923,00
899,34

1.274,31
1.261,62
1.516,01
1.511,96
1.516,01

Ké
6.732,58
6.662,77
7.645,76
7.041,77
7.569,02
8.803,51

10.286,62

K&
547,85
576,87
627,06
643,03
718,78
740,70
830,12

1.012,40
1.201,05
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Sanpress Inox G XL-T-kus d1  Rp d2  baleni artikl RS Ké

s SC-Contur
- nerezavéjici ocel 64,0 % 64,0 1 578435 96 6.201,29
- lisovaci piipoj, Rp-zavit, vicehran 76,1 % 76,1 1 578466 96 7.318,08
Vybaveni 76,1 2 76,1 1 578459 96 8.090,51
t&snici prvky HNBR, zafezné 88,9 % 88,9 1 578473 96 7.952,05
krouzky, délici krouzky 88,9 2 88,9 1 578480 96 8.443,56
model 0217.2XL 1080 % 108,0 1 578497 96 9.567,28
108,0 2 108,0 1 578503 96 10.203,55

Rp = cylindricky vnitfni zavit

PRECHODOVE KUSY/OBLOUKY

é@ 2 Sanpress Inox G-prechodovy kus d R sl |emid RS Ké
e W s SC-Contur

; - nerezavjici ocel 15 Y2 5 486 266 96 425,16
- lisovac pfipoj, R-zvit 15 % 5 486273 96 432,66
Vybaveni 18 Yo 5] 486280 96 466,12
t&snici prvek HNBR, vicehran 18 % 5 486297 96 463,24
model 0211 22 V2 5 486747 96 503,03
22 % 5 486754 96 528,41
22 1 5 486 761 96 554,95
28 % 5 486 778 96 643,79
28 1 5 486785 96 659,16
35 1 1 486 792 96 849,15
89) 1Va 1 486 808 96 977,23
42 1% 1 486 815 96 1.426,02
54 2 1 486 822 96 1.912,89

R = kénicky vnéjsi zavit
!.(I- ﬁs:press Inox G XL-pfechodovy d R baleni artikl RS Ké
=t s SC-Contur 76,1 2% 1 632526 96 8.816,79
- nerezavéjici ocel 88,9 3 1 632533 96 13.159,40

;I“;gv:ﬁ[ pfipoj, R-zavit R = kénicky vn&jsi zavit

ybaveni

tésnici prvek HNBR, zarezny
krouzek, délici krouzek, vicehran
model 0211XL

E@i@ Sanpress Inox G-prechodovy kus d Rp baleni  artikl RS Ké
Y \ s SC-Contur
- nerezavgjici ocel 15 Y2 5 486839 96 440,07
- lisovaci pfipoj, Rp-zavit 15 % 5 486846 96 457,75
Vybaveni 18 Y2 5 486853 96 462,72
t&snici prvek HNBR, vicehran 18 % 5 486860 96 482,08
model 0212 22 V2 ) 486 877 96 493,69
22 % 5 486884 96 579,93
22 1 B 486 891 96 659,53
28 % ) 486 907 96 629,68
28 1 5 486914 96 900,02
35 1% 1 486921 96 986,81
42 12 1 486 938 96 1.514,20
54 2 1 486 945 96 2.264,39
Rp = cylindricky vnitfni zavit
SanpressiInox;zasuvny kus d R baleni  artikl RS K&
- nerezavséjici ocel
- zasuvny konec, R-zavit 15 Ve 5 436704 82 32518
Vybaveni 18 V2 ) 436 711 82 420,75
vicehran 18 % 5 436 728 82 432,02
model 2311.1 22 Y2 5) 436 735 82 396,86
22 % ) 436 742 82 469,85
28 1 5 436 759 82 511,65
35 1% &) 436 766 82 745,91
42 1% 1 436 773 82 1.090,34
54 2 1 436780 82 1.463,93

R = konicky vnéjsi zavit
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OBJIMKY

Sanpress Inox-zasuvny kus
- nerezavséjici ocel

- zasuvny konec, Rp-zavit
Vybaveni

vicehran

model 2312.1

Sanpress Inox G-prechodovy
oblouk 90°

s SC-Contur

- nerezavéjici ocel

- lisovaci pfipoj, R-zavit
Vybaveni

tésnici prvek HNBR, vicehran
model 0214

Sanpress Inox G-prechodové
koleno 90°

s SC-Contur

- nerezavéjici ocel

- lisovaci pfipoj, Rp-zavit
Vybaveni

tésnici prvek HNBR

model 0214.2

Sanpress Inox G-objimka
s SC-Contur

- nerezaveéjici ocel

- lisovaci pfipoj

Vybaveni

tésnici prvky HNBR

model 0215

Sanpress Inox G XL-objimka
s SC-Contur

- nerezavéjici ocel

- lisovaci pfipoj

Vybaveni

tésnici prvky HNBR, zarezné
krouzky, délici krouzky

model 0215XL

Sanpress Inox G-posuvna objimka

s SC-Contur

- nerezavéjici ocel
- lisovaci pfipoj
Vybaveni

tésnici prvky HNBR
model 0215.5

d

15
18
18
22
22
28
28
35
42
54

Rp
A
V2
%
Y2
34
34
1
1Va
1%2
2

Sanpress Inox G s SC-Contur G2

baleni
5

—“ S oo oaoaua

Rp = cylindricky vnitfni zavit

d

15
18
18
22
28
35
42
54

R

1
1%2
2

baleni

—“ 2 2o ooa

R = kénicky vn&jsi zavit

d

18
22
28
35
42
54

Rp
Yo
34
1
1
1%2
2

baleni
5

5
5
1
1
1

Rp = cylindricky vnitfni zavit

15
18
22
28
35
42

64,0
76,1
88,9
108,0

15
18
22
28
35
42
54

baleni
10
10
10

S oo,

baleni
1

1
1
1

baleni
10
10
10
5

1
1
1

artikl

436 797
436 803
436 810
436 827
436 834
436 841
436 858
436 865
436 872
436 889

artikl

485 993
486 006
486 013
486 020
486 037
486 044
486 358
486 365

artikl

486 389
486 402
486 419
486 426
486 433
486 440

artikl

486 969
486 976
486 983
486 990
487 003
487 010
487 027

artikl

578 244
578 558
578 565
578 572

artikl

487 034
487 041
487 058
487 065
487 072
487 089
487 096

RS

82
82
82
82
82
82
82
82
82
82

RS

96
96
96
96
96
96
96
96

RS

96
96
96
96
96
96

RS

96
96
96
96
96
96
96

RS

96
96
96
96

RS

96
96
96
96
96
96
96

K&
325,18
420,75
436,67
400,18
469,85
506,34
506,34
739,27

1.080,37
1.449,99

Ké
586,68
629,37
714,74
806,47

1.029,72

1.468,70

2.597,03

3.317,54

K&
751,66
898,18

1.164,69
1.983,85
3.470,42
4.556,06

Ké
220,67
237,69
276,26
313,12
389,14
526,99
633,06

K&
2.568,20
3.319,04
3.790,56
4.817,62

Ké
384,77
417,10
459,76
511,69
569,37
659,93
941,45
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Sanpress Inox G XL-posuvna
objimka

s SC-Contur

- nerezaveéjici ocel

- lisovaci pfipoj

Vybaveni

tésnici prvky HNBR, zarezné
krouzky, délici krouzky

model 0215.5XL

Sanpress Inox G-redukéni kus
s SC-Contur

- nerezavéjici ocel

- zasuvny konec, lisovaci pfipoj
Vybaveni

tésnici prvek HNBR

model 0215.1

Sanpress Inox G XL-redukéni kus

s SC-Contur

- nerezaveéjici ocel

- zésuvny konec, lisovaci pfipoj
Vybaveni

tésnici prvek HNBR, zarezny
krouzek, délici krouzek

model 0215.1XL

Profipress G-Sroubeni
s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj, vicehran
- koénicky tésnici
Vybaveni

tésnici prvky HNBR
model 2650

Profipress G-Sroubeni

s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj, Rp-zavit, vicehran
- kénicky tésnici

Vybaveni

tésnici prvek HNBR

model 2652

d1

18
22
22
28
28
28
35
35
42
42
42
54
54

d1
64,0
76,1
76,1
88,9
88,9
88,9
108,0
108,0
108,0
108,0

64,0
76,1

88,9
108,0

d2

15
15
18
15
18
22
22
28
22
28
35
35
42

d2

54
54
64,0
54
64,0
76,1
54
64,0
76,1
88,9

baleni
1

1
1
1

baleni
10
10
10

A aaaaagooooo

baleni
1

1
1
1
1
1
1
1
1
1

artikl

578 589
578 596
578 602
578 619

artikl

487 102
487 119
487 126
487 133
487 140
487 157
487 164
487 171
487 188
487 195
487 201
487 218
487 225

artikl

578 336
578 350
578 343
578 367
578 374
578 381
578 398
578 404"
578 411
578 428

RS

96
96
96
96

RS

96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96

RS

96
96
96
96
96
96
96
96
96
96

* = dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob

d

15
18
22
28

15
18
22

Rp
Yo
Yo
34
1

baleni
1

1
1
1

baleni

|| =

Rp = cylindricky vnitfni zavit

artikl

379 254
379 261
379 278
379 285

artikl

379 322
379 339
379 346
379 353

RS

83
83
83
83

RS

83
83
83
83

K&
3.793,47
4.543,14
5.127,47
6.152,97

K&
237,69
263,79
272,28
297,26
302,36
306,89
374,40
461,75
684,69
711,91
597,33

1.022,19
828,19

K&
2.383,03
2.753,95
3.440,99
2.972,01
3.622,70
3.243,72
3.124,29
3.760,58
3.429,47
3.522,32

K&
1.032,80
1.176,26
1.328,82
1.416,19

K&
712,01
864,60

1.045,85
1.206,24



KRYTKY

b

Profipress G-Sroubeni d R

s SC-Contur

- Cerveny bronz 15 Ve

- lisovaci pfipoj, R-zavit, vicehran 15 %h

- koénicky tésnici 18 Ve

Vybaveni 18 %

tésnici prvek HNBR 22 %

model 2654 22 1

28 Y4
28 1
R = kénicky vnéjsi zavit

Profipress G-pfripojovaci Sroubeni d G

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouZziti: 15 7
kulovy plynovy kohout, plynovy 18 1%
ventil 22 17

- &erveny bronz 22 1%

- lisovaci piipoj, G-zavit 28 1%

Q;f::f;?: tesnici G = zavitové Sroubeni

tésnici prvek HNBR

model 2661

Profipress G-pfipojovaci Sroubeni d G

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti: 28 1%
regulacni ventil tlaku 28 172

- Cerveny bronz
- lisovaci pfipoj, G-zavit
- ploché tésnéni

Vybaveni

tésnici prvek HNBR

model 2666

Sanpress Inox G-vicko d

s SC-Contur

- nerezavsjici ocel 15

- lisovaci pfipoj 18

Vybaveni 22

tésnici prvek HNBR 28

model 0256 35
42
54

Sanpress Inox G XL-vicko d

s SC-Contur

- nerezaveéjici ocel 64,0

- lisovaci pfipoj 76,1

Vybaveni 88,9

tésnici prvek HNBR, zafezny 108,0

krouzek, délici krouzek

model 0256.1XL

Ochranné vicko d

- pro nasledujici produkty a pouZziti:

konce trubek 15
- nelze pouzit pro: tésnici a tlakova 18
zkouska 22

- plast 28

model 2259.1 35
42
54

G = zavitové Sroubeni

baleni
1

1
1
1
1
1
1
1

baleni

[ S S, e, Ie)]

baleni

5
1

baleni

baleni
1

1
1
1

baleni

10
10
10
10
10
10
10

artikl

379 391
390 662
379 407
390 679
379 414
390 686
477 981
379 421

artikl

351 113
534 745
351120
408 237
351 137

artikl

477 455
490 829

artikl

487 232
487 249
487 256
487 263
487 270
487 287
487 294

artikl

578 640
578 633
578 657
578 664

artikl

611 149
612 054
612 061
612078
612 085
612 092
612 108

RS

83
83
83
83
83
83
83
83

RS

83
83
83
83
83

RS

83
83

RS

96
96
96
96
96
96
96

RS

96
96
96
96

RS

76
76
76
76
76
76
76

Sanpress Inox G s SC-Contur G2

K&
550,45
666,38
748,54
772,00
807,22
914,15

1.215,39
929,80

K&
356,01
478,59
401,66
465,55
552,93

Ké
337,77
396,44

K&
324,21
389,97
422,27
505,35
707,24

1.536,19
1.690,22

Ké
3.028,54
2.840,49
3.165,83
4.180,53

Ké
17,21
20,90
29,49
33,20
39,33
49,15
55,29
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Ochranné vicko

- pro nasledujici produkty a pouziti:
konce trubek

- nelze pouzit pro: tésnici a tlakova
zkouska

- plast

model 2259.1XL

Profipress G-pfirubovy prechod

s SC-Contur

- Cerveny bronz

- pfirubovy pfechod, lisovaci pfipoj
Vybaveni

volna pfiruba MOP 10/16 ¢erna ocel
povrstvena praskovou technologii,
tésnici prvek HNBR

model 2659.5

Sanpress Inox G XL-pfirubovy
prechod

s SC-Contur

- nerezaveéjici ocel

- pfirubovy pfechod, lisovaci pfipoj
Vybaveni

tésnici prvek HNBR, zarezny
krouzek, délici krouzek

model 0259XL

Montazni set

- pro nasledujici produkty a pouziti:
prirubové spojeni

- pozinkovana ocel

Vybaveni

4 Srouby, 8 podlozek, 4 matky

model 2259.7

Sanpress Inox-montazni set

64,0
76,1

88,9
108,0

DN d
25 28

DN d

50 64,0
65 76,1

80 88,9
100 108,0

DN MOP M
25 16

M = metricky zavit
L = délka

- pro nasledujici produkty a pouziti: pfirubové spojeni

- uslechtila ocel

Vybaveni

4 Srouby, 8 podlozek, 4 matky
model 2359.7

DN MOP
20/25 10/16
32/50 10/16

M = metricky zavit
L = délka

Sanpress Inox XL-montazni set

M L
12 60
16 70

- pro nasledujici produkty a pouziti: prirubové spojeni

- uslechtila ocel

Vybaveni

8 droubd, 16 podlozek, 8 matek
model 2359.7XL

pro DN MOP
65/100 10/16

M = metricky zavit
L = délka

Tésnéni
- AFM 34
model 2259.9

M L

16 70
DN MOP
25 16
50 16

12 65

baleni

10
10
10
10

baleni
1

baleni
1

1
1
1

baleni
1

baleni

1
1

baleni
1

baleni

10
10

artikl

612115
612 122
612139
612 146

artikl
490 669

artikl

641 757
578 534
578 541
578 510

artikl
494 056

artikl

611 262
611 279

artikl
583 682

artikl

409 128
409 258

RS Ké
76 62,67
76 68,80
76 74,94
76 99,53
RS K&
83 2.412,49
RS K&
96 6.784,50
96 8.483,93
96 10.074,91
96 11.958,94
RS K&
87 468,61
RS K&
82 43535
82 669,59
RS K&
98 1.284,75
RS K&
87 209,94
87 213,70



l:| Sanpress Inox G s SC-Contur G2
v DN MOP  baleni artiki RS Ké
O ! model 2259.9XL 65 16 10 356293 88 216,45
80 16 10 356309 88 222,84
100 16 10 356316 88 371,41
NASTENKY

Sanpress Inox G-nasténka d Rp baleni  artikl RS K

s SC-Contur

- nerezavéjici ocel 15 Yo 5 487300 96 756,28

2oy wmopoma

ybaveni 2 . d

tésnici prvek HNBR, upeviiovaci 22 % 5 493974 96 1.111,63

priba Rp = cylindricky vnitfni zavit

model 0225.5

PLYNOVE KULOVE KOHOUTY

RrofipressiGakulovylplynovy DN d baleni artikl RS K&

kohout

s SC-Contur 15 15 1 492854 97 728,03

- lisovaci pfipoj 15 18 1 492861 97 791,17

- |ze uzavirat 20 22 1 492878 97 1.106,13

Vybaveni 25 28 1 492885 97 1.720,50

téleso z Cerveného bronzu, tésnici

prvky HNBR

Technicka data

zatizitelné na vyssi teplotu

650 °C/30 min. GT1

provozni tlak max. 5 bar (MOP 5)

se zkusebni znackou DIN-DVGW-G

model 2670

RrofipressiCakulovyplvnoyy DN d Rp baeni artiki RS K&

kohout

s SC-Contur 15 15 Y2 1 587 369: 97 941,22

- Rp-zavit, lisovaci pfipoj 15 18 Y2 1 587 376X 97 956,81

- |ze uzavirat 25 28 1 1 587 390* 97 1.542,94

\(ybavenj . ... Rp=cylindricky vnitfni zavit

téleso z Cerveného bronzu, tésnicl  « _ yodavka pouze z dob&hu skladovych zasob

prvek HNBR

Technicka data

zatizitelné na vyssi teplotu

650 °C/30 min. GT1

provozni tlak max. 5 bar (MOP 5)
se zkusebni zna¢kou DIN-DVGW-G
model 2670.4

Profipress G-kulovy plynovy kohout

s SC-Contur

- lisovaci pfipoj

- |ze uzavirat

Vybaveni

téleso z ¢erveného bronzu, ovlddaci rukojet z ocelového plechu je oSetfena zlutou prasko-
vou barvou, zkusebni otvor, tésnici prvky HNBR
Technicka data

zatizitelné na vyssi teplotu 650 °C/30 min. GT1
provozni tlak max. 5 bar (MOP 5)

se zkusSebni znackou DIN-DVGW-G

model 2671
DN d baleni artikl RS Ké
15 18 1 587437 97 905,58
20 22 1 587444 97 1.262,15

25 28 1 587451 97 1.964,88
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Profipress G-kulovy plynovy kohout

s SC-Contur

- vstup: Rp-zavit, vystup: Profipress G-pfipoj
- Ize uzavirat

Vybaveni

téleso z Cerveného bronzu, zkusebni otvor, ovladaci rukojet z ocelového plechu je oSetfena Zlutou

praskovou barvou, tésnici prvek HNBR
Technicka data

zatizitelné na vyssi teplotu 650 °C/30 min. GT1
provozni tlak max. 5 bar (MOP 5)

se zkusebni zna¢kou DIN-DVGW-G

model 2671.3
DN Rp d baleni
20 % 22 1
25 % 28 1
25 1 22 1
25 1 28 1

Rp = cylindricky vnitfni zavit

Kulovy plynovy kohout DN Rp baleni
- mosaz
- Rp-zavit 15 Yo 1
- |ze uzavirat, Ize plombovat, tézké 20 % 1

a pfimé provedeni 25 1 1
Technicka data 32 1% 1
teplota okoli max. 70 °C 40 1% 1
zatizitelné na vyssi teplotu 50 2 1

650 °C/30 min. GT1

provozni tlak max. 5 bar (MOP 5)
se zkusebni zna¢kou DIN-DVGW-G
model G2101

Rp = cylindricky vnitfni zavit

KULOVE KOHOUTY K PLYNOMERUM PRO JEDNOHRDLOVE PLYNOMERY

162

Profipress G-kulovy kohout pro plynomér

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti: jednohrdlovy plynomér
- mosaz

- vstup/vystup: Profipress G-pfipoj (oboustrané profilovany)
- Ize uzavirat, Ize plombovat, pfimé provedeni

Vybaveni

artikl

587 468
587 475
659 318
638 887

artikl

525 934
525 941
525 958
532 550
532 567
532 574

RS

97
97
97
97

RS

45
45
45
45
45
45

Ké
1.029,62
1.599,40
1.582,32
1.656,60

K&
846,39
974,57

1.092,74
2.686,50
3.431,35
4.699,70

zkusebni otvor < 1 mm, drzak na sténu/upeviiovaci sada, zkuSebni Sroub G's, tésnici prvky HNBR

Technicka data

teplota okoli max. 70 °C

zatizitelné na vyssi teplotu 650 °C/30 min. GT1
provozni tlak max. 5 bar (MOP 5)

se zkusebni znackou DIN-DVGW-G

model d TAE PTK Vi baleni
2645 28 1
2645T 28 v/ 1
2645S 28 v 2,5 1
2645S 28 v/ 4 1
2645S 28 v/ 6 1

TAE = termicka uzavérka
PTK = nadprGto&na pojistka Typ K provozni tlak 15 -100 mbar
V,,» = objem pratoku plynu

piyn

artikl

632717
632 724
618 124
618 131
618 148

RS

97
97
97
97
97

Ké
3.484,79
4.495,10
4.979,45
4.979,45
4.979,45



Sanpress Inox G s SC-Contur G2

Profipress G-rohovy kulovy kohout pro plynomér

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti: jednohrdlovy plynomeér
- mosaz

- vstup: R-zavit, vystup: Profipress G-pfipoj

- |ze uzavirat, Ize plombovat, rohové provedeni

Vybaveni

zku$ebni otvor < 1 mm, zku$ebni Sroub GYs, tésnici prvek HNBR
Technicka data

teplota okoli max. 70 °C

zatizitelné na vyssi teplotu 650 °C/30 min. GT1

provozni tlak max. 5 bar (MOP 5)

se zkusebni zna¢kou DIN-DVGW-G

model R d Vouyn TAE PTK baleni artikl RS Ké
2644 1 28 1 632731 97 1.803,69
2644T 1 28 v 1 632748 97 2.598,57
2644S 1 28 2,5 4 1 618216 97 2.620,85
2644S 1 28 4 4 1 618223 97 2.620,85
26448 1 28 6 v 1 618230 97 2.620,85

R = konicky vnéjsi zavit

Voyn = Objem pritoku plynu

TAE = termicka uzavérka

PTK = nadprdto¢na pojistka Typ K provozni tlak 15 -100 mbar

KULOVE KOHOUTY K PLYNOMERUM PRO DVOUHRDLOVE PLYNOMERY

Profipress G-montazni jednotka

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti: dvouhrdlovy plynomér
- mosaz

- vstup/vystup: Profipress G-koleno z ¢erveného bronzu

- Ize uzavirat, Ize plombovat

Vybaveni

integrované Sroubeni plynomeéru, rohovy kulovy kohout, pfipojovaci koleno, drzék na sténu, tésnici
prvky HNBR

Technicka data

teplota okoli max. 70 °C

zatizitelné na vyssi teplotu 650 °C/30 min. GT1

provozni tlak max. 5 bar (MOP 5)

model G2343S

d Vouyn PTK baleni artikl RS Ké
28 2,5 v 1 618247 97 5.537,32
28 4 v 1 618254 97 5.537,32
28 6 v 1 618261 97 5.537,32

Vgyn = Objem pritoku plynu
PTK = nadprito¢na pojistka Typ K provozni tlak 15 -100 mbar

Profipress G-montazni jednotka

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti: dvouhrdlovy plynomér

- vstup: kulovy kohout z mosazi s Profipress G-pripojem, vystup: Profipress G-pfipoj
- Ize uzavirat, Ize plombovat

Vybaveni

na obou strandch namontované Sroubeni plynoméru, drzék na sténu, tésnici prvky HNBR
Technicka data

teplota okoli max. 70 °C

zatizitelné na vyssi teplotu 650 °C/30 min. GT1

provozni tlak max. 5 bar (MOP 5)

se zkusebni zna¢kou DIN-DVGW-G

model d Voo PTK TAE baleni artikl RS Ké
2648T 28 v 1 632 755 97 5.408,08
2648S 28 2,5 v 1 618 278 97 5.182,24
2648S 28 4 v 1 618 285 97 5.182,24
2648S 28 6 v/ 1 618292 97 5.182,24
Vgyn = Objem pritoku plynu

PTK = nadprato¢na pojistka Typ K provozni tlak 15 -100 mbar
TAE = termické uzavérka
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KULOVE KOHOUTY PRO PLYNOVE PRISTROJE

Profipress G-kulovy kohout pro plynové pfistroje
s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti: topné zafizeni, ohfiva¢ teplé vody

- mosaz

- vystup: Sroubeni s Rp-zavitem, vstup: Profipress G-pfipoj

Vybaveni

bloka¢ni bezpe€nostni pojistka, tésnici prvek HNBR
Technicka data

teplota okoli max. 70 °C

zatizitelné na vyssi teplotu 650 °C/30 min. GT1
provozni tlak max. 5 bar (MOP 5)

se zkuSebni znakou DIN-DVGW-G

model 2646
DN d Rp TAE
15 15 V2 v
15 18 Y2 v
20 22 % 4

Rp = cylindricky vnitini zavit
TAE = termicka uzavérka

Rohovy kulovy kohout pro plynové pristroje

baleni
1

1
1

- pro nasledujici produkty a pouZziti: topné zafizeni, ohfiva¢ teplé vody

- pochromovana mosaz

- vstup: R-zavit, vystup: Sroubeni s Rp-zavitem
- rohové provedeni

Vybaveni

blokaéni bezpeénostni pojistka

Technicka data

teplota okoli max. 70 °C

zatizitelné na vyssi teplotu 650 °C/30 min. GT1
provozni tlak max. 5 bar (MOP 5)

se zkusebni zna¢kou DIN-DVGW-G

model G2109T

R Rp TAE
Y2 Y2 4
% % v
1 1 v

R = konicky vnéjsi zavit
Rp = cylindricky vnitfni zavit
TAE = termicka uzavérka

HLIDAGE PRUTOKU PLYNU

164

Profipress G-nadpritoéna pojistka
Typ M/K
s SC-Contur

- pro nasleduijici produkty a pouziti: uzavieni toku plynu pokud pratoéné mnozstvi plynu

baleni
1

1
1

artikl

537 180
537 197
537 203

artikl

526 177
526 184
526 160

v dlsledku nespravného vystupu pfekrogi pfedem stanovenou hodnotu

- Cerveny bronz

- vstup: R-zavit, vystup: Profipress G-pfipoj
Vybaveni

tésnici prvek HNBR

Technicka data

zatizitelné na vyssi teplotu 650 °C/30 min.
provozni tlak 15-100 mbar

se zkusebni znatkou DVGW-G

model 2641.2HT

R d Vgm
1 28 2,5
1 28 4
1 28 6

R = konicky vnéjsi zavit
V,,» = objem pratoku plynu

plyn

baleni

artikl

653 156
653 163
653 170

RS

97
97
97

RS

45
45
45

RS
97

97

Ké
1.416,66

1.431,51
1.792,55

Ké

981,23
1.240,05
1.715,27

Ké
1.233,92

1.233,92
1.233,92



l:| Sanpress Inox G s SC-Contur G2

PLYNOVE ZASUVKY A HADICE

R eralzcs Tk R TAE  baleni artiki RS Ké
- pro pouziti s nasledujicimi -
produkty: plynova zastréna hadice ve Z i e
model G2023 ’ R = konicky vnéjsi zavit
- pochromovana mosaz TAE = termicka uzavérka

- vstup: R-zavit, vystup: zasuvka
podle DIN 3383-1

- vysSi teplotni zatéz

Vybaveni

ukazatel otevieno/zavieno,

normovana zasuvka

Technicka data

teplota okoli max. 70 °C

provozni tlak max. 0,1 bar

se zkusebni zna¢kou DIN-DVGW-G

model G2016T

Plynovd zasuvka = R TAE  baleni artikl RS Ké
- pro pouziti s nasledujicimi 3
produkty: plynova zastréna hadice Ve 4 i BT E WOt
model G2023 | R = konicky vnéjsi zavit
- pochromovana mosaz TAE = termickd uzavérka

- vstup: R-zavit, vystup: zasuvka
podle DIN 3383-1

- vySsi teplotni zatéz

Vybaveni

ukazatel otevieno/zavieno

Technicka data

teplota okoli max. 70 °C

provozni tlak max. 0,1 bar

se zkuSebni znackou DIN-DVGW-G

model G2019T

PSR TP IED Rp L baleni artikl RS Ké
- pro pouziti s nasledujicimi

produkty: plynova zasuvka Y2 500 1 531 904 45 1.484,74

model G2016T, G2019T Yo 750 1 531 911 45 1.825,11
- vstup: normovana zasuvka podle Ve 1000 1 531928 45 2.030,70

DIN 3383-1, vystup: Rp-zavit Yo 1250 1 531 935 45 2.498,42
- pfimé provedeni Y2 1500 1 531942 45 2.732,27
Vybaveni Y2 2000 1 532 338 45 6.544,78
vnitfni hadice: vinovcova hadice e 2500 1 532345 45 8.131,87
z nerezi, vnéj$i hadice: nerezové Y2 3000 1 532352 45 9.179,69
pletivo s plastovym obalem

Technicka data 52 a(;);l;ndrlcky vnitfni zavit
teplota okoli max. 70 °C

provozni tlak 0,1 bar

Upozornéni

Maximalni délka hadice v domovni

instalaci 2 m!

se zkusebni zna¢kou DIN-DVGW-G

podle DIN EN 14800

model G2023

Plynova zastréna hadice

- pro pouziti s nasledujicimi produkty: podomitkova plynova zasuvka model G2020.1T

- vstup: normovana zasuvka podle DIN 3383-1, vystup: Rp-zavit

- rohové provedeni

Vybaveni

vnitfni hadice: vinovcova hadice z nerezi, vnéjsi hadice: nerezové pletivo s plastovym obalem
Technicka data

teplota okoli max. 70 °C

provozni tlak 0,1 bar

se zkusSebni zna¢kou DIN-DVGW-G, podle DIN EN 14800

model G2025
Rp L baleni artikl RS Ké
Y2 1000 1 533670 45 3.767,58
Rp = cylindricky vnitini zavit
L = délka
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PRISLUSENSTVI

MONTAZNI PRISLUSENSTVi PRO JEDNO- A DVOUHRDLOVE PLYNOMERY

Pripojovaci koleno

- pro pouziti s nasledujicimi
produkty: rohovy kulovy kohout
pro plynomér model G2110,
G2110S, G2110T

- Cerveny bronz

- R-zavit, Rp-zavit

model 2614.5

Profipress G-pripojovaci koleno
s SC-Contur
- pro pouZziti s nasledujicimi
produkty: zakladni deska
model 2624, 2624.1
- Gerveny bronz
- lisovaci pfipoj, Rp-zavit
Vybaveni

pojistka proti protoceni, upeviovaci

materidl, tésnici prvek HNBR
model 2614.6

Zakladni deska

jedno- a dvouhrdlové plynoméry
- pro pouziti s nasledujicimi
produkty: montazni kolejnice

vaci koleno model 2614.6
- pozinkovana ocel

81 Vybaveni
B ‘ T upeviovaci materidl
JI I 0 iLi Upozornéni
L Montazni kolejnice model 8001

viz predsténové/splachovaci
technikal!
model 2624.1

Zakladni deska

jedno- a dvouhrdlové plynoméry
- pro pouziti s nasledu1|0|m|

koleno model 2614.6
- pozinkovana ocel
model 2624

e Bl ————

= ‘

T
T
B

? Montazni pom(icka

dodrzeni roztec¢e 250 mm,
dvouhrdlovy plynomér

- G-zavit

model 2630

PRISLUSENSTVI
NARADI
Znackovaci Sablona

oznaceni hloubky zastréeni
kovovych trubek
model 2494
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- pro nasledujici produkty a pouziti:

- pro nasledujici produkty a pouZziti:

produkty: Profipress G-pfipojovaci B1

- pro nasledujici produkty a pouZziti:

- pro nasledujici produkty a pouZziti:

R Rp baleni
1 1 1

R = kénicky vnéjsi zavit

Rp = cylindricky vnitfni zavit

d Rp baleni
22 Y% 1
22 1 1
28 1 1

Rp = cylindricky vnitfni zavit

B Bl B2 H T
290 250 150 45 12 1

model 8001, Profipress G-pfipojo- go _ jtka

H = vyska
T = hloubka

B Bl B2 H T
310 250 150 60 12 1

= Sitka
B2 = Sitka
H = vyska
T = hloubka
G baleni
1 1

G = zavitové Sroubeni

prod
12-54 1

baleni

baleni

baleni

artikl RS
444792 83
artikl RS
475079 83
473730 83
473747 83
artikl RS
473723 83
artikl RS
441562 83
artikl RS
470357 83
artikl RS
625085 74

Ké
353,41

Ké
605,10
636,38
701,59

Ké
464,25

K&
412,08

Ké
2.825,87

K&
284,26



PRISLUSENSTVI
TESNICI PRVKY

(-

Znackovaci tuzka

- pro nasleduijici produkty a pouziti:

lisovaci spojovaci systémy Viega
model 2490.1

Profipress G-tésnici prvek
HNBR

- pro nasledujici produkty a pouziti:

rozvody plynu, rozvody s topnym
olejem, rozvody motorové nafty
model 2687

prod

15
18
22
28
35
42
54

s = tloustka stény

vnit. @

15,1
18,2
22,2
28,3
35,4
424
54,4

Sanpress Inox G s SC-Contur G2

S

2,6
2,6
3,1
3,1
3,25
4,13
4,13

baleni
1

baleni

oo ooo o

artikl
606 121

artikl

348 588
348 595
348 601
348 618
348 625
348 632
348 649

RS
74

RS

83
83
83
83
83
83
83

Ké
51,68

Ké
39,13
41,73
44,36
45,67
56,09
66,51
75,65
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